
 

 
 
 

  

 

 

 

 

 
 

 
 
 
 

Teknik Özellikleri Birim Test Metodu TKS 18 TKS 32 

 Yoğunluk, 15⁰C g/cm3 ASTM D4052 0,861 0,874 

 Viskozite, 40⁰C cSt ASTM D445 14,25 5,56 

 Viskozite, 100⁰C cSt ASTM D445 3,3 33,2 

 Viskozite İndeksi - ASTM D2270 111 104 

 Parlama Noktası ⁰C ASTM D92 172 216 

Dört Bilye Kaynama Yükü kgf ASTM D2783 400 400 

ANTERA TKS SERİSİ  
Yüksek Hızlı İşlemler için Saf Kesme Yağları 

 Avantajları 

 Talaş kaldırma işlemi sırasında eşsiz soğutma ve 

temizleme özelliği gösterir.  

 Sıcaklık ve basınca karşı direnci yüksek film tabakası 

oluşumunu sağlar.  

 Metal işleme sırasında sıkça karşılaşılan buharlaşma ve 

sis oluşumu sorununu önleme yönünde formüle 

edilmiştir.  

 Rahatsız edici kokusu yoktur. 

 Sarı metaller ile uyumludur. 

 
 

 Kullanım Yeri ve Uygulama 

 Freze, kesme, tornalama, diş açma, kılavuz çekme 

gibi ağır operasyonlarında saf olarak kullanılırlar. 

Demir ve demir dışı metaller ve sarı malzemelerde 

kullanımı uygundur. 
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